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Sokande: SEGERLJUNG, Max 



F&STANORDNING 

UPPFINNINGENS OMRADE OCH TIDIGARE KAND TEKNIK 

Foreliggande uppfinning avser en anordning for fastning av en 
farsta del i form av ett redskap eller verktyg vid en andra del i 
form av en bom eller dyllkt pa en arbetsmaskin enligt ingressen 
hos bifogade patentkrav 1 . 

Arbetsmaskinen kan vara av godtyckligt slag och sasom exempel 
kan truckar, frontlastare, gravmaskiner och demoleringsmaskiner 
namnas, vilka I allmanhet fdrses med olika typer av arbetsred- 
skap eller verktyg. Exempel pa sadana redskap ar gafflar av olika 
slag, skopor, kiamaggregat, man-korgar, spett och annan speci- 
alutrustning f6r hantering av sarskilda laster. 

En fastanordning av Inledningsvis definierat slag benamns I dag- 
ligt tal ofta "snabbfaste", eftersom fastnlngen av redskapet vid 
arbetsmaskinen kan ske forhallandevis snabbt genom astad- 
kommande av namnda ingrepp och sedan utnyttjande av tyngd- 
kraften for att halla redskapet fast vid arbetsmaskinens bom eller 
dylikt. "Ingrepp" ar har att ge en vid betydelse och det kan exem- 
pelvis rdra sig om att hakar pa arbetsredskapet vilar via tyngd- 
kraften pS och griper om en 6vre kant hos en h&llarram hos ar- 
betsmaskinens bom och redskapet pi nagot ytterligare staile 
hills mot och stddd av ramen. sadana si kallade snabbfasten 
anvands ffir verktyg och redskap av typen skopa, spett och andra 
verktyg som inte kraver nagon separat maskindrift av nagot slag. 
En oiagenhet med tidigare kanda sadana anordningar ar att de 
inte har kunnat gSras glappfria, d v s ndmnda ingrepp och hai- 
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lande har inte kunnat astadkommas utan fullstandigt undvikande 
av glapp. Detta medfor i sin tur att de slits kraftigt och kraver 
aterkommande underhallsarbeten, sasom exempelvis pasvets- 
ning av slitna ytor. 

5 

SAMMANFATTNING AV UPPFINNINGEN 

Syftet med fdreliggande uppfinning ar att tillhandahalla en an- 
ordning av inledningsvis definierat slag, vilken rader bot pa 
10 ovannamnda olagenheter hos tidigare kanda sadana anord- 
ningar. 

Detta syfte uppnas enligt uppfinningen genom att hos en sadan 
anordning ett forsta av ingreppsorganen ar utformat av hanartat 

15 siag med mot varandra konvergerande utvandiga ytor och ett 
andra av ingreppsorganen ar av honartat slag med pi motsva- 
rande satt som namnda ytor hos det forsta ingreppsorganet mot 
varandra konvergerande invandiga ytor for mottagande och hal- 
lande av det forsta ingreppsorganet i det andra via paverkan av 

20 den forsta delens tyngdkraft att skjuta namnda utvandiga konver- 
gerande ytor vasentligen i konvergensriktningen mot namnda in- 
vandiga konvergerande ytor till ett fast lage i vilket de anligger 
tatt mot varandra. 

25 Genom denna samverkan av konvergerande ytor hos de bada in- 
greppsorganen och utnyttjande av tyngdkraften hos den forsta 
delen kommer fastanordningen att bli sjalvjusterande till ett dis- 
tinkt lage, i vilket det forsta ingreppsorganet inte kan skjutas in 
langre i det andra och ett glappfritt hallande av den fdrsta delen 

30 pa plats uppnas. Denna glappfrihet medf&r att ingreppsorganen 
inte kommer att slitas lika mycket som hos tidigare kanda fast- 
anordningar, aven om de fortfarande kommer att slitas. Detta ar 
dock inte langre alls lika allvarligt, eftersom de har en sjalvin- 
stallande utformning och anda kommer att fixera sig i ett gtapp- 

35 fritt bestamt lage aven om de skulle utsattas fdr en mycket tuff 
behandling. 
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Enligt en foredragen utfdringsform av uppfinningen uppvisar det 
andra, honartade ingreppsorganet tva motsatta, mot varandra 
konvergerande vaggar som sidomassigt begransar en i den forsta 
delens normallage fast pa den andra delen vasentligen vertikalt 
5 riktad kanal och bildar namnda konvergerande invandiga ytor. Ett 
anordnande av de konvergerande ytorna pa detta satt medfor ett 
mycket stadigt hallande av den forsta delen i den andra delen. 
Darvid ar det fordelaktigt att ett invandigt vasentligen plant stort 
ytparti hos det andra ingreppsorganet bildar botten hos kanalen 

10 och anligger mot ett utvandigt vasentligen plant ytparti hos det 
forsta ingreppsorganet i det fasta laget. Speciellt fordelaktigt ar 
det om tva andra, kanalen atminstone delvis begransande vaggar 
stracker sig i vasentligen rat vinkel reSativt de fdrstnamnda vag- 
garna och konvergerar mot varandra for att bilda namnda kon- 

15 vergerande invandiga ytor, da en sadan konvergens i tva pa tva- 
ren mot varandra liggande plan medfor ett mycket distinkt fast 
lage av den forsta delen vid den andra delen. Alldeies speciellt 
foredraget ar det om de andra vaggarna ar bildade av namnda 
vasentligen plana stora ytpartier. 

20 

Enligt en annan fOredragen utfdringsform av uppfinningen uppvi- 
sar det andra, honartade ingreppsorganet en dppning avsedd att 
vid fastningsoperationen vara vand mot den motsatta av delarna i 
en riktning som ar vasentligen vinkelrat mot riktningen for kon- 

25 vergensen av detta ingreppsorgans konvergerande ytor for un- 
derlattande av inforing av det hanartade ingreppsorganet i det 
honartade. Harigenom kan arbetsmaskinsforaren utan krav pa 
enerverande precisionsarbete snabbt fOra in det forsta ingrepps- 
organet i det andra och fasta den forsta delen vid den andra de- 

30 len. 

Enligt en annan fdredragen utfdringsform av uppfinningen inne- 
fattar anordningen en inrdttnlng for fastlasning av den andra de- 
len med den darvid fasta forsta delen med en urtagning i en yta 
35 hos en av delarna avsedd att vara riktad mot den motsatta delen, 
ett kilartat element rorligt anordnat pa namnda motsatta del, me- 
del for inforande av kilelementet i urtagningen sa att kilytorna 
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pressas mot urtagningens vaggar och laser kilelementet ororligt i 
urtagningen och fjaderorgan anordnade att verka pa kilelementet 
for att i namnda laslage under fdrspanning pressa kilelementet i 
riktningen in i urtagningen. Fjaderorganet i kombination med kil- 
5 elementet gor att glapp i lasningen standigt elimineras, eftersom 
fjaderorganet tillser standigt pressande av kilelementet maximalt 
langt in i urtagningen. 

Darvid ar kllelementets kilform foretradesvis sadan att kilele- 
10 mentet kommer att pressas in i urtagningen under verkan mot in- 
vandiga vaggar hos urtagningen i sadan riktning att den med ur- 
tagningen fdrsedda delen pressas med sitt med mot varandra 
konvergerande ytor fdrsedda ingreppsorgan i ingreppsbildande 
riktning. 

15 

Eniigt en annan fdredragen utforingsform av uppfinningen inne- 
fattar anordningen dessutom ett kraftorgan mandvrerbart for 
dverforande av lasinrattningen mellan ett inaktivt lage och ett ak- 
tivt lage med i urtagningen inskjutet och under fdrspanning hallet 
20 kilelement. Harigenom kan kilelementet vara tillbakadraget och 
inte vara i vagen vid infdrandet av det ffirsta ingreppsorganet i 
det andra och sedan fOras till det aktiva lasiaget via mandvre- 
rande av kraftorganet. 

25 Eniigt en annan fOredragen utforingsform av uppfinningen inne- 
fattar lasinrattningen med kilelementet fdrbundna, ett dod- 
punktsiage definierande organ, och kraftorganet ar utformat att 
paverka namnda dodpunktsorgan att Overfdra kilelementet fran 
ett inaktivt lage till ett pa motsatt sida om en dddpunkt belaget 

30 aktivt lage, i vilket fjaderorganet ensamt tillser hallande av kil- 
elementet i urtagningen. Harigenom blir hailandet i lasiaget 
mycket tillforlitfigt, da det inte ar beroende av att kraftorganet 
fOrsOrjs med energi. 

35 Med fOrdel ar kilelementet anordnat pa den andra delen, d v s ar- 
betsmaskinen, och urtagningen pa den fdrsta delen, dvs red- 
skapet eller verktyget. 
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Ytterligare fordelar med samt fordelaktiga sSrdrag hos uppfin- 
ningen framgar av den efterfoljande beskrivningen och 6vriga 
osjalvstandiga patentkrav. 

KORT BESKRIVNING AV RITNINGARNA 



Har nedan beskrivs en sasom exempel anfbrd foredragen utfo- 
ringsform av uppfinningen under hanvisning till bifogade rlt- 
10 ningar, pa vilka: 

Fig 1 illustrerar mycket schematiskt en konventionell ar- 
betsmaskin med exempel pa nigra redskap pa vilka 
en uppfinningsenlig fastanordning skulle kunna an- 
15 bringas, 

Fig 2 ar en perspektivvy av ett i den uppfinningsenliga an- 
ordningen ingaende honartat ingreppsorgan fixerat pa 
ett redskap, 

20 

Fig 3 ar en perspektivvy av en ande av en bom hos en ar- 
betsmaskin med darpa fixerat hanartat ingreppsorgan 
hos den uppfinningsenliga fastanordningen, 

25 Fig 4 ar en perspektivvy av det hanartade ingreppsorganet 
enligt fig 3, 

Fig 5 ar en perspektivvy illustrerande hur ingreppsorganet 
enligt fig 4 ar avsett att fOras in i det enligt fig 2 for 
30 fastande av redskapet vid arbetsmaskinens bom me- 

delst fastanordningen enligt uppfinningen, 

Fig 6 ar en vy av en i den uppfinningsenliga anordningen 
ingaende lasinrattning i ett inaktivt lage, och 

35 

Fig 7 ar en vy av lasinrattningen enligt fig 6 i ett aktivt las- 
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DETALJERAD BESKRIVNING AV EN FOREDRAGEN UTFO- 
RINGSFORM AV UPPFINNINGEN 

5 I fig 1 illustreras en arbetsmaskin 1 i form av en frontlastare samt 
nagra av en mangd av olika mdjliga redskap som skulle kunna 
fastas med en uppfinningsenlig anordning vid maskinens armar 
2. Det rdr sig har om ett gaffelaggregat 3, en skopa 4 och ett 
kiamaggregat 5. 

10 

I fig 2 illustreras en del av en fastanordning enligt en foredragen 
utforingsform av uppfinningen, narmare bestamt den del som ar 
avsedd att anordnas pa redskapet. Pa en fastram 6 (kan aven 
vara en fastplatta) pa redskapet ar ett andra, honartat ingrepps- 

15 organ 7 hos den uppfinningsenliga fastanordningen fixerat. Detta 
ingreppsorgan ar biidat av en plat som ar bockad till lamplig, 
nedan beskriven form och fastsvetsad vid fastramen 6. Narmare 
bestamt uppvisar det andra ingreppsorganet ett stort plant ytparti 
8 som ar avsett att vid fastande av redskapet vid en bom eller 

20 dyiikt pS en arbetsmaskin vara riktat mot fastanordningsdelen 
anordnad pa bommen. Detta plana ytparti bildar botten hos en av 
motsatta sidovaggar 9 avgransad kanal 10. Sidovdggarna 9 kon- 
vergerar uppat mot varandra och bildar invandiga konvergerande 
ytor hos ingreppsorganet. Ingreppsorganet uppvisar vidare ett 

25 mittemot det stora plana ytpartiet liggande plant ytparti 11 som 
konvergerar mot det stora ytpartiet 8 i riktningen uppat for att till- 
sammans darmed bilda konvergerande invandiga ytor hos det 
andra ingreppsorganet. saiedes uppvisar detta ingreppsorgan i 
tva mot varandra vasentligen vinkelrata plan en avsmalning av 

30 en kanal i riktningen uppat. 

I fig 3 illustreras schematiskt hur ett forsta, hanartat ingreppsor- 
gan hos fastanordningen ar fixerat vid en fastram 12 eller dyiikt 
pa arbetsmaskinens bom eller arm. I fig 4 illustreras uppbyggna- 
35 den av detta forsta, hanartade ingreppsorgan lite mera i detalj. 
Detta uppvisar utvandiga konvergerande ytor med motsvarande 
konvergens som de invandiga konvergerande ytorna hos det 
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andra ingreppsorganet. Saledes finns aven har ett stort plant yt- 
parti 13 avsett att fdras till anliggning mot det stora plana ytpar- 
tiet 8 hos det andra ingreppsorganet fdr att ge redskapet gott 
stod relativt bommen. Sidomassiga yttervaggar 14 konvergerar i 
5 riktningen uppat i samma grad som sidovaggarna 9. Mittemot det 
plana ytpartiet 1 3 stracker sig ett ytparti 1 5, si att ytpartierna 1 3 
och 15 konvergerar uppat I samma grad som ytpartierna 8 och 
11. 

10 I fig 5 iliustreras schematiskt hur den sa kallade 
"dockningsoperationen" gar till, d v s hur redskapet anbringas vid 
arbetsmaskinens bom via fastanordningen. Det honartade in- 
greppsorganet uppvisar en oppning 16 avsedd att vid fastnings- 
operationen vara vand mot bommen, sa att det hanartade in- 

15 greppsorganet 17 med sin spets 18 kan koras nagot vinkiat in i 
oppningen 16 for att stdta emot det plana ytpartiet 8. Nar detta 
lage natts vinklar foraren upp fastramen 12 och darigenom det 
hanartade ingreppsorganet 17 och sedan lyfts detta sa att det ror 
sig in i kanalen 10 till glappfri anliggning av de utvandiga kon- 

20 vergerande ytorna mot de invandiga konvergerande ytorna med 
hjalp av tyngdkraften i tva olika konvergensplan. Nar detta skett 
kan sedan redskapet lasas fast vid bommen via en i anordningen 
ingaende lasinrattning, som nu kommer att beskrivas under sam- 
tidigt hanvisande till aven fig 6 och 7. 

25 

Lasinrattningen uppvisar a ena sidan en hos redskapsdelen, nar- 
mare bestamt i det plana ytpartiet 8, anordnad urtagning 19 i 
form av ett genomgaende hal, och a andra sidan ett i arbetsma- 
skinens fastram 12 anordnat lasaggregat. Lasaggregatet uppvi- 

30 sar ett kilelement 20 som ar via styrorgan 21 styrt rdrligt anord- 
nat i ramen 12 ut ur denna fdr inforning i urtagningen 19 till ett 
aktivt laslage och ut ur denna till ett inaktivt lage. For denna skull 
ar laselementet ansiutet till en ett dodpunktslage definierande 
knaledsanordning 22, mellan vars ena ande 23 och ett anslag en 

35 tryckfjader 24 ar anordnad att verka. Lasinrattningen uppvisar 
aven ett kraftorgan 25 i form av en hydraulcylinder, vars kolv- 
stang ar ansluten till knaledsanordningens 22 knaled. 
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Funktionen hos lasinrattningen ar foljande. Nar denna ar i det in- 
aktiva laget visat i fig 6 skjuter inte kilelementet ut fran fastramen 
12 och detta lage bibehalls under inforandet av fastanordningens 

5 hanartade ingreppsorgan i det honartade till det fasta laget. 
Darpa styrs hydraulcylindern 25 att forianga slg och pressar 
darmed knaieden nedat under hoptryckande av tryckfjadern 24, 
d v s lagrande av potentiell energi i den. Detta innebar att kilele- 
mentet 20 trycks in i urtagnlngen 19. Darvid passeras en dod- 
. 10 punkt hos knaiedsanordningen, sa att denna inte utan pSverkan 
fran kraftorganet 25 kan aterga till det inaktiva laget. Saledes 
kravs inte nSgon kontinuerlig kraft levererad av kraftorganet for 
att halla lasinrattningen i det aktiva ISsiaget. I detta lage (se fig 
7) kommer tryckfjadern att soka frigOra maximalt mycket potenti- 

15 ell energi och hela tiden halla laselementet sa langt inpressat i 
urtagningen som mdjligt. Detta innebar ett garanterande av en 
standig glappfri lisning. Kilelementet kommer dessutom genom 
sin nedat vanda kilyta 26 att standigt piverka redskapet nedat 
relativt bommen och darigenom pressa det hanartade ingrepps- 

20 organet uppat i det honartade ingreppsorganet och understadja 
tyngdkraften i dess hallarfunktion. 

Den uppfinningsenliga anordningen tillhandahaller saledes moj- 
lighet till att uppna ett glappfritt fastande och lisande av ett red- 
25 skap vid en bom eller dylikt hos en arbetsmaskin enligt snabb- 
fastesprincipen, d v s utan att feraren lamnar arbetsmaskinens 
fflrarhytt. 

Uppfinningen dr givetvis inte pa nagot satt begransad till den 
30 ovan beskrivna foredragna utforingsformen, utan en mangd m6j- 
ligheter till modifikationer darav torde vara uppenbara f6r en 
fackman pa omradet, utan att denne fdr den skull avviker fran 
uppfinningens grundtanke sadan denna definieras i bifogade pa- 
tentkrav. 

35 

Exempelvis vore det fullt mojligt att anordna det honartade in- 
greppsorganet pa bommen eller dylikt och det hanartade pa red- 
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skapet i stailet, och da skulle dessa i stailet kunna ha formen av 
ett V i stailet fdr ett Inverterat V. 

Det ar aven i princip mGjligt att ingreppsorganen uppvisar farre 
5 eller fler konvergerande ytor an vad som ovan illustreras. I prin- 
cip vore det mojligt med ett vasentligen konformat hanartat in- 
greppsorgan, aven om det ovan beskrivna torde vara att fore- 
draga i fbrhallande dartill tack vare enklare mSjlighet till infOring i 
det honartade organet och troligtvis aven en battre stabilitet i det 
10 fdsta laget. 

Vad gailer anvandningen av orden "uppSt" samt "vertlkal" I denna 
avhandling relaterar dessa till ett normaliage som arbetsmaski- 
nen respektive redskapet har vilandes pa ett horisontalt under- 
15 lag, och naturligtvis fOrekommer avvikelser fran de namnda rikt- 
ningarna nar arbetsmaskinen och/eller redskapet ar annorlunda 
inriktade. 
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Patentkrav 

1. Anordning fGr fastning av en fGrsta del (3-5) i form av ett 
redskap eller verktyg vid en andra del (2) i form av en bom 

5 eller dylikt pa en arbetsmaskin, innefattande, pa var och en 
av delarna, ett darvid fixerat ingreppsorgan, vilka ar utfor- 
made att fGras i ingrepp med varandra for att darigenom via 
tyngdkraften pa den fGrsta delen halla delarna fasta vld var- 
andra, kannetecknad darav, att ett fGrsta (17) av Ingrepps- 

10 organen ar av hanartat slag med mot varandra konverge- 
rande utvandiga ytor och ett andra (7) av ingreppsorganen ar 
av honartat slag med pi motsvarande satt som namnda ytor 
hos det fGrsta ingreppsorganet mot varandra konvergerande 
invandiga ytor for mottagande och hallande av det fGrsta in- 

15 greppsorganet i det andra via paverkan av den fGrsta delens 
tyngdkraft att skjuta namnda utvandiga konvergerande ytor 
vasentligen i konvergensriktningen mot namnda invandiga 
konvergerande ytor till ett fast lage i vilket de anligger tatt 
mot varandra. 

20 

2. Anordning enligt krav 1, kannetecknad darav, att det fGrsta 
ingreppsorganet uppvisar ett utvandigt vasentligen plant 
stort ytparti (13) anordnat att i det fasta laget anligga mot ett 
invandigt vasentligen plant stort ytparti (8) hos det andra in- 

25 greppsorganet fGr stGdjande av den fGrsta delen relativt den 
andra delen i riktningen mot dessa ytpartier. 

3. Anordning enligt krav 2, kannetecknad darav, att namnda 
stora plana ytparti pa ingreppsorganet pa den fGrsta delen ar 

30 anordnat att vara vant vasentligen motsatt riktningen fGr 
narmande av den andra delen till den fGrsta fGr namnda 
fastning. 

4. Anordning enligt nagot av fGregaende krav, kannetecknad 
35 darav, att det andra, honartade ingreppsorganet (7) uppvisar 

tva motsatta, mot varandra konvergerande vaggar (9) som 
sidomassigt begransar en i den fGrsta delens normallage fast 
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pa den andra delen vasentligen vertikalt riktad kanal (10) 
och bildar namnda konvergerande invandiga ytor. 

5. Anordning enligt krav 2 och 4, kannetecknad darav, att 
5 namnda bada konvergerande kanalvaggar (9) bildar mot- 

satta granser hos det vasentligen plana stddytepartiet (8) 
som bildar botten hos kanalen. 

6. Anordning enligt krav 2 och 4 och eventuellt krav 5, kanne- 
10 tecknad darav, att det andra, honartade ingreppsorganet (7) 

uppvisar ett mittemot namnda stora plana ytparti (8) liggande 
plant ytparti (11) som konvergerar mot det forra for att till- 
sammans darmed bilda namnda konvergerande invandiga 
ytor. 

15 

7. Anordning enligt krav 4, kannetecknad darav, att det andra 
ingreppsorganet (7) innefattar tva andra, kanalen (10) at- 
minstone delvis begransande vaggar (8, 11) som stracker i 
vasentligen rat vinkel relativt forstnamnda vaggar (9) och 

20 konvergerar mot varandra for att bilda namnda konverge- 
rande invandiga ytor. 

8. Anordning enligt nagot av foregaende krav, kannetecknad 
darav, att det andra, honartade ingreppsorganet (7) uppvisar 

25 en dppning (16) avsedd att vid fastningsoperationen vara 
vand mot den motsatta av delarna i en riktning som ar va- 
sentligen vinkelrat mot riktningen fdr konvergensen av detta 
ingreppsorgans konvergerande ytor fdr underlattande av in- 
f6ring av det hanartade ingreppsorganet (17) i det honar- 

30 tade. 

9. Anordning enligt nagot av foregaende krav, kannetecknad 
darav, att det honartade ingreppsorganet (7) Sr bildat av en 
bockad plat. 

35 

10. Anordning enligt nagot av fdregaende krav, kannetecknad 
darav, att det honartade ingreppsorganet (7) ar anordnat pa 
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den forsta delen (3-5) med uppat konvergerande invandiga 
ytor och det hanartade ingreppsorganet (17) ar anordnat pa 
den andra delen (2) med uppat konvergerande utvandiga 
ytor. 

5 

11. Anordning enligt nagot av foregaende krav, kannetecknad 
darav, att den innefattar en inrattning fdr fastlasning av den 
andra delen med den darvid fasta forsta delen med en ur- 
tagning (19) i en yta hos en av delarna avsedd att vara riktad 

10 mot den motsatta delen, ett kilartat element (20) rdrligt an- 
ordnat pa namnda motsatta del, medel (25) for inforande av 
kilelementet i urtagningen sa att kllytorna pressas mot ur- 
tagningens vaggar och liser kilelementet ororligt i urtag- 
ningen och fjaderorgan (24) anordnade att verka pa kilele- 

15 mentet for att I namnda laslage under ferspanning pressa 
kilelementet i riktning in i urtagningen. 

12. Anordning enligt krav 11 kannetecknad darav, att kilele- 
mentet (20) ar utformat att vid pressandet in i urtagningen 

20 (19) anligga mot och paverka invandiga vaggar hos urtag- 
ningen i sadan riktning att den med urtagningen fSrsedda 
delen pressas med sitt med mot varandra konvergerande 
ytorforsedda ingreppsorgan (7) i ingreppsbildande riktning. 

25 13. Anordning enligt krav 11 eller 12, kannetecknad darav, att 
namnda medel innefattar ett kraftorgan (25) manovrerbart for 
overfdrande av lasinrattningen mellan ett inaktivt lage och 
ett aktivt lage med i urtagningen (19) inskjutet och under fdr- 
spanning hallet kilelement (20). 

30 

14. Anordning enligt krav 13, kannetecknad darav, att lasinratt- 
ningen innefattar med kilelementet (20) fOrbundna, ett d6d- 
punktsiage definierande organ (22), och att kraftorganet (25) 
ar utformat att paverka namnda dodpunktsorgan att overfora 
35 kilelementet fran ett inaktivt lage till ett pa motsatt sida om 
en dddpunkt beiaget aktivt lage, i vilket fjaderorganet (24) 
ensamt tillser hallande av kilelementet i urtagningen. 
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15. Anordning enligt nagot av kraven 11-14, kannetecknad 
datav, att urtagningen (19) ar bildad av ett genomgaende hal 
hos ifragavarande del. 

5 

16. Anordning enligt nagot av kraven 11-15, kannetecknad 
darav, att kilelementet (20) ar anordnat pa den andra delen 
(2) och urtagningen (19) pa den forsta delen (3-5). 
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Sammandraa 

En anordning for fastning av en fOrsta del i form av ett redskap 
eller verktyg vid en andra del i form av en bom eller dylikt pa en 

5 arbetsmaskln innefattar, pi var och en av delarna, ett darvld fixe- 
rat ingreppsorgan, vllka ar utformade att fSras I Ingrepp med var- 
andra f5r att via tyngdkraften pa den fGrsta delen halla delarna 
fasta vid varandra. Ett fOrsta (17) av ingreppsorganen ar av 
hanartat slag med mot varandra konvergerande utvandiga ytor 

10 och ett andra (7) av ingreppsorganen ar av honartat slag med pi 
motsvarande satt som namnda ytor hos det Wrsta ingreppsorga- 
net mot varandra konvergerande invandiga ytor fdr mottagande 
och hillande av det fersta ingreppsorganet i det andra via paver- 
kan av den fdrsta delens tyngdkraft. 

15 

(Fig 5). 
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